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At uZ potfebujete nalézt feSeni pro oznacovani v kancelari, primyslu
nebo doma, Stitky Brother s ochrannou laminovanou vrstvou PET byly
navrzeny s ohledem na vase potreby. Premysleli jsme o tom kdy, kde a
jak budete muset nase Stitky pouzivat a provedli jsme fady testd, které
prokazuiji, ze nase laminované stitky odolavaji sinému otéru, teplu,
chladu, slune¢nimu zareni, vode a chemikaliim.
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Proc¢ Brother laminované
Stitky TZe vydrzi vSe?

Laminace
poskytuje navic
ochranny plast

Na rozdil od nelaminovanych stitktli, pouziva nase technologie laminované pasky
TZe vrstvu ze super ¢irého polyethylenového laminatu, ktery ochrani vas text.

«—— ochranny vrstva 38um (PET)
o— lepici vrstva (akryl)

barevna vrstva (PET)
7

lepici vrstva (akryl)
podkladovy papir
vrstva textu

Laminované stitky TZe spolec¢nosti Brother se skladaji ze Sesti vrstev
materiéld, coz vede k tenkému, extrémné siinému stitku. Znaky jsou
vytvoreny termotransferovou barvou a viozeny mezi dveé ochranné
vrstvy PET (polyethylenova folie). Vysledkem je prakticky neznicitelny
Stitek, ktery vydrzi drsné podminky.

Jsme si jisti trvanlivosti nasich laminovanych stitk(, které jsme nechali
otestovat i v extrémnich podminkach. Vysledky dokazuii, ze
laminované §titky TZe Brother zlstévaji Citelné a pripevnéné, takze si
mUZete byt jisti Stitkem v profesionalni kvalité, ktery byl navrzen tak,
aby vydrZel. Na nasledujicich strankach vam nazorné ukazeme, jak
byly nase stitky testovany v extrémnich podminkach.
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Testy prilnavosti %

Vysoce
prilnavé

Testy prilnavosti byly provedeny ve dvou fazich:

Faze 1: Zkouska prilnavosti k hladkym a strukturovanym povrchiim
Faze 2: Zkouska prilnavosti na zakfivenych povrsich o riznych primérech

Postup zkousKky pfFilnavosti k hladkym a strukturovanym povrchiim

Pro testovani prilnavosti $titk( Brother laminovanych TZe byly standardni Stitky Brother a vysoce pfilnavé
laminované stitky TZe pripevnény k rdznym materialdm pfi pokojové teploté a ponechany po dobu 30
dni. Po uplynuti této doby byla pfilnavost testovana mérenim sily potfebné k odstranéni stitk( v uhlu 180
stupnd.

Metoda testovani odpovida testovani podle japonské normy JIS Z 0237 (2009).

Vysledky testd

Nize uvedena tabulka uvadi mnozstvi sily (méfené v Newtonech) k odstranéni standardnich lepicich
&titka Brother a vysoce prilnavych &titka Brother z rliznych materiald. Cim vy$si hodnota, tim silngjsi byla
paska pripevnéna k materialu. Jak ukazuje tento test, pfi pouziti na texturovanych povrsich si vysoce
prilnavé Stitky Brother udrzovaly v priméru trojndsobek prilnavosti nez standardni lepici Stitky Brother.
Vysoce prilnavé stitky Brother byly vyvinuty specialné pro prilnuti k hladkym i strukturovanym povrchtéim

Vysledek v Newtonech pro pasku o Sifce 12 mm

Polyetylen (PE) Polypropylen (PP) Akryl (AC) Polyethylen Polyamid (PA) Nerez ocel (SUS
tereftalat (PET) 304)

B standardni lepici paska TZe [ | Vysoce prilnava paska TZe
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Vysoce
prilnava

Postup zkousky pfilnavosti na zakFivenych povrsich o riznych primérech

Testy prilnavosti

Pro testovani prilnavosti $titk( Brother TZe byly standardni pasky, vysoce pilnavé a flexibilni ID
laminované stitky TZe umistény na r(izné materidly pfi pokojové teploté a ponechany po dobu 14 dni. Po
uplynuti této doby byly Stitky vizudlné zkontrolovany, aby se zjistil pfipadné odlupovani z materiall, ke
kterym byly pfilepeny.

Vysledky testt

NiZze uvedena tabulka vysveétluje, ze standardni Stitky, vysoce prilnavé a flexibilni ID laminované sStitky
TZe Brother nevykazovaly Zadné znamky odlupovani z material( o prdméru 6 mm nebo vétsim. Kdyz
vSak byly Stitky zabaleny nebo naneseny jako praporek na material o priméru 3 mm, standardni pfilnavé
a vysoce prilnavé laminované §titky bud vykazovaly znamky odlupovani, nebo Uplné spadly. Pouze
flexibilni identifikacni Stitky Brother nevykazovaly zddné loupani.

Flexibilni ID Stitky Brother byly vyvinuty pro oznacovani a ovijeni kolem vodict, kabelt a trubek o
minimalnim prdméru 3 mm.

Samolepici stitky Brother maji stejné vlastnosti jako flexibilni ID Stitky Brother, a Ize je tedy bezpeéné
pouzit i pro ovijeni kabeld. K nanaseni na povrchy zakfivenych povrchl s vétsim primérem by mély byt
pouzity vysoce prilnavé stitky Brother.

KRYTY POVRCH OVINUTE PRAPOREK
@50 mm @25 mm @6 mm @3 mm @3 mm
sklenéna sklenénd PVC kabel | polypropylenova | polypropylenova
kadinka kadinka trubice trubice
Standardni TZe pasky ( o o
Vysoce pfilnavé TZe pasky ([ o o
Flexibilni ID TZe pasky ( o ( [ [

@ Nebylo pozorovano zadné loupani stitku

Bylo pozorovano drobné sloupani Stitku

Stitek kompletné odloupnut
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Voda a chemikalie - testy odolnosti ‘ bﬂ

Odolné vici Odolné vaci
vodé chemikaliim

Testy odolnosti vici vodé a chemikaliim byly provedeny ve tfech fazich:

Faze 1: Zkouska ponorenim do vody a chemikalii
Faze 2: Zkouska otérem vodou a chemikaliemi
Faze 3: Zkouska ponorenim do cisté vody a 5% roztoku chloridu sodného (sul)

Postup zkousky ponorenim do vody a chemikalii

Pro otestovani laminovanych $titk& Brother proti G¢inkiim vody a chemikalii, byly na sklenéné podlozky
pfipevnény standardni prilnavé, vysoce prilnavé a flexibilni ID laminované TZe stitky a ponoreny do
rliznych tekutin na dobu 2 hodin pfi pokojové teploté.

Vysledky testt

Prestoze nekteré Stitky namocené v urcitych chemickych latkach vykazovaly mirné oddéleni laminatu,
tabulka nize ukazuje, Ze nedoslo ke zméné kvality tisku a Stitky zUstaly pripevnény ke sklickam. Takze
pokud se néktera z testovanych chemikalii dostane do kontaktu s laminovanymi Stitky Brother TZe, mélo
by stacit rychlé otfeni, aby nedoslo k poskozeni.

w | o
» 28| B
g s |2 |8
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3 g s z B S g |zs| 28
2 £ b b 2 = ') s6 | 3
Standardni TZe pasky o (] (] o o (] o o o
Vysoce pilnavi TZe pasky o o () () ([ ] [ ) o o o
Flexibilni ID TZe pasky o o o o o o o ([ J (

@ Zadné zbarveni tisku

Stitek po testovani:

Stitek: Vysoce prilnavé laminovana &titky TZe od spoleénosti
euesABCunn Brother




‘ b. Voda a chemikalie - testy odolnosti

Odolné vici Odolné vici
vodé chemikaliim

Postup zkouseni otérem vodou a chemickymi latkami

Déle byly standardni tiky, vysoce pfilnavé a flexibilni ID Stitky TZe podrobeny testu otéru s latkou
obsahujici chemikalie a rozpoustédla, kdy pres kazdy Stitek byl nejméné 100krat vyvijen opakovany tlak
trenim. Stitky byly poté vizualné zkontrolovany, aby se zjistilo, zda se vyskytly n&jaké problémy s kvalitou
tisku.

Vysledky testt
Jak ukazuje tabulka niZe, kvalita tisku laminovanych $titk( Brother TZe nebyla ovlivnéna tfenim rdznymi
chemikéliemi.

g | %
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= > = £ 3 = @ - = -3
2 = i} o < =< ) (=] S
Standardni TZe pasky o o ] (] (] [ ] o ] o
Vysoce prilnavé TZe pasky [ ) [ ] [ ] ([ ) ([ ) [ ] ([ ) (] o
Flexibilni ID TZe pasky (] o o o o o o o o

@ Z4dné zbarveni nebo narusent tisku

Stitek pred testovanim:
Stitek: Vysoce prilnavy laminovany titek TZe od spolednosti

imABCummABCHEI :ore

Stitek po testovani:
Stitek: Vysoce prilnavy laminovany stitek TZe od spoleénosti

IMABCunmABCumr cone

Chemicka latka: 0,1 N kyselina chlorovodikova



Voda a chemikalie - testy odolnosti ‘ b‘

Odolné vici Odolné vaci
vodé chemikaliim

Postup zkousky ponorenim do Cisté vody a 5% roztoku chloridu sodného (soli)

ZaveéreCny test zahrnoval standardni Stitky, vysoce pfilnavé a flexibilni ID laminované Stitky TZe, které
byly pfipevnény na desky z nerezové oceli a poté ponofeny do obou roztokl. Byly umistény do
termostatické komory nastavené na 40 °C a odstranény po predem stanovenych obdobich uvedenych v
tabulce nize. Poté byl vzhled $titkd vizualné zkontrolovan.

Vysledky testt

Jak ukazuje tabulka, i po 30 dnech ponorenych do Cisté vody nebo 5% roztoku chloridu sodného (soli)
zUstaly standardnf titky, vysoce pfilnavé a flexibilni ID laminované Stitky TZe dokonale pripevnéné a
kvalita tisku nebyla ovlivnéna.

4 DNY 10 DNU 30 DNU

Odlupovéni | Blednuti | Odlupovéani | Blednuti | Odlupovani | Blednuti

Standardni TZe pasky (] () (] o o o
Vysoce prilnavé TZe pasky ) o o [ ] ] o
Flexibilni ID TZe pasky o o o o o o

@ Nebylo pozorovano zadné odlupovani pasky nebo vyblednuti textu

I Stitek po testovani:
._ . - A BC . . . Stitek: Viysoce piilnavy laminovany &titek TZe Brother

Kapalina: 5% roztok chloridu sodného
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Zkouska odolnosti proti otéru

Odolnost
proti otéru

Technologie laminovani pasky od spolecnosti Brother zajistuje, ze laminované Stitky Brother TZe
odolavaji silinému otéru.

Postup béhem testu

K nerezové oceli s povrchem BA (svétly zihany povrch) byly nejprve pfipevneny vysoce prilnavé a
flexibilni ID laminované Stitky TZe Brother. Brusné zafizeni o hmotnosti 1 kg bylo poté vedeno pres Stitky
s 50 zpétnymi chody o rychlosti 60 cykll za minutu.

Vysledky testu

Jak ukazuje tabulka nize, i po 50 otérech tézkého brusného zafizeni, i kdyz laminovany povrch vykazoval
urcité opotrebeni, nebyly znaky pod laminovanymi Stitky TZe Brother ovlivnény a text byl zcela Citelny.

KVALITA TISKU
Standardni TZe pasky [
Vysoce pfilnavé TZe pasky o
Flexibilni ID TZe pasky [

@ Kuvalita tisku neni ovlivnéna

I Stitek po testovani:
. -A B C ' Stitek: Flexibilni ID laminovany TZe $titek
- ZkouSka: Opotrebeni brusnym zarizenim
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Teplotni
odolnost

ABCDEFGHIJKLMN




Test teplotni odolnosti ﬂ

Teplotni
odolnost

At uz chcete nase sStitky pouzivat v mrazivych podminkach nebo v extrémneé teplém prostredi, nase
Stitky byly navrzeny tak, aby vydrzely. Ve skutecnosti vysledky ukazuiji, Zze Stitky TZe s laminovanou
vrstvou TZe vydrzi teploty od -80 °C do + 150 °C.

Postup zkousky teplotni odolnosti

Stitky Brother TZe - standardni, vysoce pfilnavé a flexibilni ID laminované byly nejprve pripevnény k
nerezoveé oceli a poté umistény do termo-hygrostatové komory, pro testovani extrémnich teplot.
Nasledné byly vyjmuty po pfedem stanovené dobé a vraceny na pokojovou teplotu, kde byl vzhled sStitku
vizualné zkontrolovan.

Vysledky testt

Jak ukazuje tabulka nize, po 3 dnech pfi -80 °C nedoslo k zadné znatelné zméné v lepidle nebo
barvé stitku. Po 2 dnech pfi + 150 ° C, navzdory mirnému zbarveni Stitku, zustal text na Stitku zcela
neporuseny *. Doporu€ujeme Brother TZe-M931/951/961 €erna na matné stfibrnych laminovanych
Stitcich TZe jako nejodolnéjSi vaci zabarveni pfi vysokych teplotach a flexibilni ID laminované §titky
jako nejvhodnéjsi pfi pouziti v autoklavové / sterilizaéni jednotce.

TEPLOTA CAS VYSLEDEK
* PFi pouziti za extrémné vysokych teplot
-80°C 3dny o nebo po dlouhou dobu se mize laminatovéa
_an o , vrstva oddélit, zménit barvu nebo zmensit.
30°C 30 dni o Pokud mate pochybnosti, poZadejte o
+50 ° C pfi 90% RH 30 dni () bezplatny vzorek pasky od spolecnosti
Brother, abyste provedli vlastni testovani.
+100 °C* 18 dni o
+150 °C* 2 dny o

@ Nebylo pozorovano zadné odlupovani pasky nebo vyblednuti textu.

@ Nebylo pozorovano zadné odlupovani pasky. Text je Citelny, ale bylo pozorovano urité zabarveni
pasky.

Stitek po testovani:
Stitek: Flexibilni ID laminovany TZe &titek

- mmmABCumm

Teplota: + 100 °C
Cas: 18 dnf
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Odolnost proti
blednuti (UV zareni)

Zkouska odolnosti proti vyblednuti

3

a

Metr pasky (Cas - A E)

)

>

BARVA PASKY 118h | 236 h | 478 h
Prlihledna 9.66 | 15.69 | 24.69
Bila 0.83 | 1.58 |3.18
Cervena 1.65 | 5.95 |54.61
Modra 1.27 | 2.85 |5.71
Zluta 22.59 | 55.57 | 57.2
Zelend 124 | 1.62 |3.77
Fluorescenéni oranZova 46.57 | 50.33 | 54.43
Fluorescencni Zluta 81.02 | 85.09 | 84.66
Cerna 055 |0.18 |1.11
Vysoce pfilnava - Bila 0.83 |1.58 |3.18
Flexibilni ID - Bila 1.49 | 235 |3.94
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Zkouska odolnosti proti vyblednuti

Odolnost proti
blednuti (UV zareni)

Kdekoli pouzivate laminované $titky TZe od spolecnosti Brother, byly navrzeny tak, aby vas text zGstal
po mnoho let Cisty a Citelny.

Postup zkousky odolnosti proti vyblednuti

Bilé vysoce prilnavé a flexibilni ID laminované Stitky byly pfipevnény na desky z nerezové oceli a
vystaveny simulovanému vnéjSimu UV zareni priblizné 12 mésicl. Poté byl zkontrolovan vzhled 8titkd v
souladu s normou JIS K7350-2 / ISO 4892-2.

Vysledky testt

Tistény text na v8ech laminovanych paskach TZe Brother zlstal nezménén a byl dokonale Citelny.
Cervené, zluté a fluorescendni pasky vykazovaly vétsi zménu barvy ve srovnani s jinymi barvami, které
vykazovaly malou nebo zadnou zménu. Cim vy&si je hodnota AE (Delta E), tim vétsi je zména vizuainiho
vnimani oproti plivodni barvé.

AE*
920 * A E (Delta E) vysledky ukazujici mnoZstvi vyblednuti
80 rlizné barvy pasky TZe pfi umisténi na jeden rok
simulovaného slunecniho svétla.
70
60 Fluorescencni zluta
Zluta
50 = Fluorescenéni oranzova
40 - Ceorvena ’
pruhledna
30 == Modra
== Bila
20 - Zelend
10 == \lysoce pfilnava - Bila
== Flexibilni ID - Bila
0 - (erna

Oh 118h 236h 478h*
Hodiny



b. Zkousky odolnosti proti olejim

Odolné
vaéi chemikaliim

Ochranna laminatova vrstva na stitcich TZe Brother, zajiStuje ochranu vaseho textu, i kdyz je Stitek
ponofen nebo otfen olejem. Zkousky odolnosti proti olejim byly provedeny ve dvou fazich:

Faze 1: Zkouska ponorenim do oleje
Faze 2: Zkouska otérem oleje

Postup zkousky ponorenim do oleje

Na sklenéné podlozky byly nalepeny standardni, vysoce pfilnavé a flexibilni ID laminované TZe stitky a
ponofeny do rdznych olejl pfi pokojové teploté po dobu 2 hodin a zména vzhledu byla po této dobé
vizualné zkontrolovana.

Postup zkousky otérem oleje

Na sklenéné podlozky byly nalepeny standardni, vysoce pfilnavé a flexibilni ID laminované stitky TZe,
které byly otirany hadfikem navihéenym do oleje. Bylo pouzito 100 krouZivych otérd za pouZiti méficiho
prvku 4,6 mm (16,6 mm A 2) a zatizeni 200 gf. Po dokonc&eni tohoto testu byla vizualné zkontrolovana
zména vzhledu $titkd. Tento test je v souladu s JIS-L-0849. (ISO 105-X12: 2001 - Textilni zkousky na
stélost barev - ast X12).

Vysledky testt
Jak ukazuje tabulka nize, na konci obou testd nedoslo ke zméné kvality tisku a Stitky zUstaly pripevnény
k destickam.

o — <
— el w w [Te)
© @ (] — >
3} = = < m © 52}
2 S < S S 2 2
= = o 17} a = =
o < I3~ > 1 > >
g = [&5] p <T w w
Standardni  2hodinové ponorfeni o ) () [} [ ) )
TZe pask
PASKY 4 00x opakované teni o | o | o| o | o] o] @
Vysoce 2hodinové ponofeni ® () ) ° ) ° ()
prilnavé
TZe pasky 100x opakované tfeni ([ ] (] (] [ ] [ ] () ®
Flexibilni 2hodinové ponoreni [} [ [} [ J o ) [
ID. ) 100x opakované treni o ) o Y ) ™Y )
pasky

@ Na stitcich neni Zadna zména kvality tisku a textu.



Test autoklavové odolnosti ﬁ

Teplotni
odolnost

Flexibilni ID laminované $titky TZe vykazuiji vynikajici pfilnavost a ¢itelnost textu, a to i po nékolika prlichodech
drsnym prostredim sterilizacni komory v autoklavu.

Postup zkousky odolnosti v autoklavu

Flexibilni ID laminovany Stitek TZe byl pripevnén k ploché a hladké nerezoveé oceli pfi pokojové teploté. Stav
Stitku byl pozorovan po zpracovani v autoklavu za nasleduiicich zkusebnich podminek:

Zkusebni stroj v autoklavu:

Parni sterilizator GETINGE HS22

Testovaci program:

B cyklus P11 * EN (evropska norma) splnujici normu prEN13060

Sterilizaéni teplota:
134 °C

Doba sterilizace:

5 minut

Doba suseni:

20 minut

Vysledky test(

Nize uvedena tabulka ukazuje vysokou odolnost nasich flexibilnich ID laminovanych §titk( TZe béhem
testu. Po nékolika procesnich cyklech bylo pozorovano mirné zabarveni Stitku a oddéleni laminovaciho
filmu. Tistény text vSak zlstal Citelny.

FLEXIBILNi ID PASKY

cyklus cykla cyklu cykli cyklu

Rozmazani textu ° ° ° )
Zbarveni pasky ° ° ® ® b*
Separace laminatového filmu ) ° () ® ) *2
Odlupovani pasky ® ° ® () [

*1 Je mozné pozorovat urCité zbarveni pasky

* 2 Je mozné pozorovat urCité oddéleni laminatové vrstvy
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Originalni spotrebni
material Brother

Consommables originaux Brother

Navrzeno, vyrobeno a testovano v kontrolovanych prostredich tymem
specialistli spolec¢nosti Brother. Poskytujeme nejlepsi mozné vysledky
pro vase podnikani a ochranu vasi investice do tisku.

at your side

TAPE
[SLYSINEE | AMINATED

SELF-LAMINATING

24mm 24 nm

BLACK ON CABLE 0:3.0-6. 6mm

WHITE TAPE BLACK ON

TZa-251 am WHITE TAPE
TZe-SL251 8m







Jak presné jsou testy pfi simulaci prikladd k realnému pouziti?
Bylo vynaloZeno veskeré Usili, aby testy zajistily pfesnou simulaci prikladl k redlnému pouziti.

zménit mnoho faktor(, naptiklad povrchovy material, teplo, vihkost, tlak, chemikalie atd. V pfipadé
pochybnosti vzdy otestujte laminované Stitky Brother P-touch ve vaSem vlastni prostredi a sami se
presvédcite, ze stitky spini vase pozadavky.

Ktera paska je doporucéena pro drsné nebo strukturované povrchy?

nebo strukturované povrchy.

Ktera paska je doporuéena pro ozna¢ovani kabelli?

Pouzijte samolepici-laminovanou TZe pasku nebo flexibilni ID TZe pasku pro oznaceni kabell. Pro
oznacovani pomoci kabelovych praporkl pouZzijte flexibilni ID TZe pasky Brother nebo
nelaminované praporkové stitky.

Smrstovaci buzirka Brother HSe je také k dispozici pro identifikaci vodi¢t a kabeld.
Ktera paska je doporucena pro vysoké teploty?
Doporucujeme TZe-M931 / 951/961 ¢erna na matné stribrné jako nejvice odolné vici vysokym

teplotam.

Jak silné jsou laminované stitky TZe?
Laminatové stitky TZe maji tloustku kolem 160 mikrometr(, mirné se mohou lisit.



Obsahuiji pasky TZe silikon?
Protoze samotna paskova vliozka je na obou stranach potazena silikonem, je mozné, ze malé
mnozstvi silikonu mize zlstat na pfilnavé vrstvé pod stitkem i po odloupnuti.

Obsahuji pasky TZe latex?

Paska TZe pouziva pfilnavé materialy na bazi akrylu a tim padem pasky neobsahuiji latex.

Obsahuiji pasky TZe olovo?

V paskach TZe, kazetach nebo inkoustu neni olovo.

Obsahuiji pasky TZe chlorid?
Do stitkl s vyjimkou &irych (prihlednych) a stfibrnych TZe pasek se v barevné zakladni vrstvé
pouzivaji chloridové materialy.

Obsahuji pasky TZe polyvinylchlorid (PVC) nebo halogen?
V kazeté TZe, pasce nebo inkoustu neni PVC. Barevna vrstva zakladniho filmu obsahuje
slouéeninu chloru, coz znamena, ze pasky TZe nelze klasifikovat jako bez halogenové.

Obsahuji pasky TZe REACH SVHC?

Obsahuiji kazety TZe recyklovany material?

Kazety TZe obsahuji nejméné 5% recyklovaného materialu.

Vytvari Stitky TZe néjaké odplynovani?

Pri skladovani nebo nanaseni stitkli v horkém prostredi mohou vznikat nasledujici plyny: toluen, n-
Butanol, 2-ethylhexylalkohol, butylkarbinol acetat. Tyto hodnoty jsou vSak velmi nizkeé.

Zanechavaiji stitky TZe po odstranéni zbytky lepidla?

Stitky Ize z vétSiny materidlG odstranit relativné snadno a obdas zanechavaji na materialu malo
nebo zanedbatelné mnozstvi lepidla. Extrémni teplo, vihkost a urcité chemikéalie mohou zpUsobit i
vétsi zbytky lepidla po odlepeni na materialu, Ize ovéem ve vétsiné piipadl lehce odstranit toto
lepidlo pomoci etanolu.



Lze stitky TZe pouzit na deskach plosnych spoja?
Nedoporucujeme, aby se stitky TZe pouzivaly na deskach plosnych spojl kvlli citlivosti desek na
prach, statickou elektfinu a kyselinu.

Lze Stitky TZe pouzit k oznaceni potravin?
Stitky TZe Ize bezpe&né pouzivat na obalech potravin, ale nemély by byt v kontaktu s potravinami
samotnymi.

Lze stitky TZe pouzit na médi?
Protoze lepici materidly pouzivané v nasich stitcich jsou akrylové, a tedy slabé kyselé,
nedoporucujeme pouzivat Stitky TZe na médi.

Lze Stitky TZe pouzit pro oznaceni elektrickych a elektronickych zarizeni
(EEE), na ktera se vztahuje smérnice RoHS?

Stitky TZe jsou v souladu s pozadavky smérnice RoHS a neobsahuiji omezené latky (kadmium (Cd),
olovo (Pb), rtut (Hg), hexavalentni chrom (Cr VI), polybromované bifenyly (PBB), polybromované
difenyly Ethers (PBDE), bis (2-ethylhexyl) ftalat (DEHP), benzyl butyl ftalat (BBP), dibutyl ftalat
(DBP), diisobutyl ftalat (DIBP) nad povolené mezni hodnoty. Samotné kazety TZe samy o sobé
nespadaji pod definici EEZ.

Lze stitky TZe ponorit do alkoholu?
Ponofovani stitké TZe do alkoholu se nedoporucuje na del$i dobu kvili moZznému poskozeni
lepidla na pasce.

Jsou pasky Brother TZe nebo HSe buzirky certifikované - UL?
Vétsina nasich vysoce prilnavych, flexibilnich ID a bezpecnostnich TZe pasek byla uznana
Underwriters Laboratories, které jsou uvedeny pod UL ¢islem PGJI2.MH21016.

Jak dlouho by mél byt bezpecnostni stitek TZe prilepen pred odlepenim?
Doporucujeme, aby bezpecénostni Stitky TZe byly pfipojeny po dobu nejméné 24 hodin, aby
fungovaly efektivné.



1. Vzdy byl vybran nahodny vzorek laminovanych TZe pasek Brother a pouzit k provedeni téchto
testa.

2. VSechny vysledky testl byly ziskany za specifickych podminek nakonfigurovanych spoleénosti
Brother a / nebo Allion (jak je podrobné uvedeno nize) s jedinym cilem - poskytovat informace
obsazené v této brozure.

3. ProtoZze je vykon prilnavosti pasky TZe ovliviiovan mnoha proménnymi faktory, véetné materialu,
ke kterému je paska pripevnéna, stavu povrchu materialu, zda je mastny, zapraseny, drsny nebo
zakfiveny a také prostredim. Zakaznici by méli dodrzovat pokyny pfi pouzivani. Vyrobky jsou
pouzivany na vlastni riziko zakaznika a zjiSténi uvedené v tomto dokumentu by nemélo byt brano
jako zaruka vykonu pasky TZe pro konkrétnich okolnostech kazdého zakaznika.

4. Brother nepfijima Zadnou odpovédnost za ztraty vzniklé v disledku spoléhani na informace
obsazené v tomto dokumentu.

Zdroje testovacich dat:

Allion Japan Inc (duben 2020):
Vlysoce prilnavé | Odolnost vici vodé a chemikaliim | Odolnost proti otéru

Teplotni odolnost (vSechny teploty kromé -80 °C) Odolnost proti olejim

Brother Industries Ltd Japonsko (prosinec 2012):

Odolnost proti vyblednuti a UV zateni | Teplotni odolnost (-80 °C)

Odpor autoklavu
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Kontakt:

VENIM-prtimyslové znaceni s.r.o.

Kravarska 13
Ostrava-Mar.Hory
709 00

596 744 230
603 818 374

www.venim.cz
marek.gwuzd@venim.cz

www.brother.cz

Brother Central and Eastern Europe
HmbH

Veveri 102, 616 00 Brno

Tel. na recepci: 541 426 911

Tel. na technické oddéleni: 541 426
919

email: info@brother.cz

V8echny technické Udaje jsou spravné v dobé tisku a mohou se zménit. Brother je registrovand ochranna znamka spolec¢nosti Brother
Industries Ltd. Nazvy znackovych produktd jsou registrované ochranné znamky nebo ochranné znamky pfislusnych spole¢nosti.
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